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Опросник по сухим смесям, пользовательская информация
1.Данные пользователя                                                                                   Компания :                                          Сфера деятельности                             
Адрес:                                              Почтовый индекс:                              
Teл:                                                Факс:                                         
E-mail:                                                                                           
Имя:                                               Должность :                                   
2.Описание изделия
2.1Тип сухой смеси:
○ связующая смесь  
○ штукатурная смесь  
○ заполнитель швов  
○ закрепляющая смесь 

○ шпатлевка для внешних и внутренних поверхностей  
○ фасадная смесь  
○ колерная смесь  

○ водонепроницаемая смесь  
○ смесь устойчивая к коррозии  
○ теплоизоляционная смесь  

○ смесь устойчивая к истиранию 
○ плеснестойкая смесь  
○ защитная смесь  
○ восстанавливающая смесь 

○ прочее                      
2.2 Удельная плотность:              т/м3   
температура:                     
содержание влаги:               %
2.3 Свойства материалов входящих в состав сухих смесей: 
	
	Материал 1
	Материал 2
	Материал 3
	Материал 4
	Материал 5
	Материал 6
	Материал 7
	Материал 8

	Удельная 

плотность т/м3
	
	
	
	
	
	
	
	

	Объемный вес
т/м3
	
	
	
	
	
	
	
	

	Зернистость 

(помол)
	
	
	
	
	
	
	
	

	Текучесть
	Плохая
Хорошая
	Плохая 
Хорошая
	Плохая 
Хорошая
	Плохая 
Хорошая
	Плохая 
Хорошая
	Плохая 
Хорошая
	Плохая 
Хорошая
	Плохая
Хорошая

	Влажность %
	
	
	
	
	
	
	
	

	Коррозийность 
	Да  Нет
	Да  Нет
	Да  Нет
	Да  Нет
	Да  Нет
	Да  Нет
	Да  Нет
	Да  Нет

	Способность 

к сцеплению  
	Да  Нет
	Да  Нет
	Да  Нет
	Да  Нет
	Да  Нет
	Да  Нет
	Да  Нет
	Да  Нет

	
	
	
	
	
	
	
	
	


2.4 Список рецептур
	Рецептура
	Материал 1
	Материал 2
	Материал 3
	Материал 4
	Материал 5
	Материал 6
	Материал 7
	Материал 8

	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	
	
	
	


    Примечание: если в списке не хватает рецепта, пожалуйста, добавьте.
2.5 конструктивность         тонн/год, 
фактическая мощность:         тонн/день, 
разовый подбор состава             тонн
2.6 размеры производства              м, 
 конструкция завода:  
○ структура стали,  
○ кирпичная смесь, общая площадь завода:              м2
2.7 состав оборудования: 
○ простой тип: производительность 1-10т/ч, полуавтоматическое управление, низкая                   производительность.
○ серийный тип: производительность 50т/ч, автоматическое управление, подходит для небольших площадок, модульная конструкция, оборудование удобное для размещения на больших площадках.

○ башенный тип: производительность 100т/ч, автоматическое управление, подходит для небольших площадок, поточный метод изготовления, компактная конструкция.

2.8 подбор оборудования:
2.8.1 система подачи:
2.8.1.1 способ подачи:  
○ ковшовый погрузчик  
○ скребковый тип  
○ шнековый конвейер  
○ ленточный конвейер 
○ пневматический конвейер  
○ другое                          
2.8.1.2 Высота подачи       м; продолжительность       м; выход       тонн/час; наклон       ; другое        
2.8.2 Силосно-хранилищная система:
	
	Материал 1
	Материал 2
	Материал 3
	Материал 4
	Материал 5
	Материал 6
	Материал 7
	Материал 8

	Высота силоса
	
	
	
	
	
	
	
	

	Способ 
подачи
	○ шнековый 
○ вибрацион-

ный 

○ ручной
	○ шнековый
○ вибрацион-

ный 

○ ручной
	○ шнековый 
○ вибрацион-

ный 

○ ручной
	○ шнековый
○ вибрацион-

ный 

○ ручной
	○ шнековый 
○ вибрацион-

ный 

○ ручной
	○ шнековый
○ вибрацион-

ный 

○ ручной
	○ шнековый
○ вибрацион-

ный 

○ ручной
	○ шнековый
○ вибрацион-

ный 

○ ручной

	Показатели 

уровня
	Индикатор уровня
Индикатор 
веса
	Индикатор уровня

Индикатор 
веса
	Индикатор уровня

Индикатор 
веса
	Индикатор уровня

Индикатор 
веса
	Индикатор уровня

Индикатор 
веса
	Индикатор уровня

Индикатор 
веса
	Индикатор уровня

Индикатор 
веса
	Индикатор уровня

Индикатор 
веса

	Примечания
	
	
	
	
	
	
	
	


Примечание: 
a. предлагается использовать шнековую подачу для материалов в небольшом количестве (например, цемент), вибрационную подача для материалов в больших объемах (например, песок). По причине небольшого используемого количества, обычно использовать ручную подачу или подачу с потерей массы для добавок.  
б. Взвешивать силосы при помощи весовых датчиков. Этот способ удобен для наблюдения и использования автоматической подачи. 
2.8.3  Система дозирования:  
а. основная шкала: емкость:  ○ 0.5т   ○ 1т   ○ 2т   ○ 5т
б. кол-во_____ шт.: обычно одна единица по шкале соответствует максимально 6 типам подачи.

в. объем:        м3
дозатор для добавок:           шт., объем:        м3, емкость:       т, лучше обзавестись дозатором добавок, чтобы перейти на полностью автоматизированное производство. 
2.8.4 Система смешивания и перемешивания
a. способ смешивания:   ○ временный   ○ беспрерывный
b. тип смесителя:   ○ скребковая мешалка   ○ лопастная мешалка
c. производительность: ________ тонн/раз
d. объем миксера:          м3
e. точность смешивания:
f. время смешивания:            минут
2.8.5 Система окончательной расфасовки
a. упаковочные мешки:  ○ мешок с открытым верхом  ○ мешок с клапаном  ○ big bag
b. размеры упаковки:      мм×     мм×     мм
c. вес упаковки:         кг/мешок
d. точность фасовки:         %

e. способ подачи для фасовочной машины:  ○ шнековая подача  ○ пневматическая подача 

f. скорость фасования:         тонн/час
2.8.6 Пылесборная система:  
○ центральное обеспыливание   
○ точечное обеспыливание
2.8.7 Центральное управление:  
○ автоматическое управление, с системой управления производством,   
○ автоматическое управление, без системы управления производством,   
○ ручное управление
2.9 Дополнительная комплектация:
○ автоматическая упаковочная систем: для того чтобы автоматически размещать мешки, автоматически упаковывать, сократить количество рабочих и достичь автоматизации производства.
○ автоматическая система паллетирования: роботизированный контроль за автоматизированным процессом паллетирования, автоматическое обертывание пленкой, сокращение числа рабочих и достижение автоматизации производства. 
○ система натяжения пленки. 
Мы все выполним согласно информации, предоставленной Вами выше
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Questionnaire of Dry Mortars Customer Information
1. User information                                                                                   Co.:                                               Industry:                             
Address:                                           Postal code:                           
Tel:                                               Fax:                                 
E-mail:                                                                                 
Name:                                             Job title:                              
2. Product information:
2.1 kind of dry mortars:
○ bonding mortar  
○ plastering mortar  
○ dinging mortar  
○ anchor mortar   
○ internal and external wall putty  
○ face mortar  
○ colorful mortar 
○ water-proofing mortar  
○ corrosion-proof mortar 
○ heat-insulated mortar  
○ anti-abrasive mortar  
○ anti-mildew mortar   
○ shielding mortar  
○ repairing mortar     
others                                      
2.2 specific density:              t/m3     
temperature:                     
water content:               %

2.3 characters for each kind of materials composing dry mortars: 

	
	Material 1
	Material 2
	Material 3
	Material 4
	Material 5
	Material 6
	Material 7
	Material 8

	Specific density t/m3
	
	
	
	
	
	
	
	

	Bulk density t/m3
	
	
	
	
	
	
	
	

	Granularity (mesh)
	
	
	
	
	
	
	
	

	Flow ability
	Good  Bad    
	Good  Bad
	Good  Bad
	Good  Bad
	Good  Bad
	Good  Bad
	Good  Bad
	Good  Bad

	Water content %
	
	
	
	
	
	
	
	

	Corrosivity 
	Yes  No
	Yes  No
	Yes  No
	Yes  No
	Yes  No
	Yes  No
	Yes  No
	Yes  No

	Cohesiveness  
	Yes  No
	Yes  No
	Yes  No
	Yes  No
	Yes  No
	Yes  No
	Yes  No
	Yes  No

	
	
	
	
	
	
	
	
	


2.4 formulate list

	Formulate
	Material 1
	Material 2
	Material 3
	Material 4
	Material 5
	Material 6
	Material 7
	Material 8

	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	
	
	
	


    Note: If the list is not enough, please attach.

2.5 design ability         tons/year, 
actual output:         tons/day, 
batching quantity for one time            tons

2.6 plant height              m, 
plant construction: 
○steel structure   
○brick mix, floor area of plant:              m2
2.7 equipment structure: 
○simple type: production ability 1-10t/h, semi-automatic operation, low output ability

○serial type: production ability 50t/h, automatic operation, suitable for height limited site, modular structure, convenient to expand equipments, floor area is big.

○tower type: production ability 100t/h, automatic operation, suitable for area limited site, flow type making, with compact construction.

2.8 equipment choosing:
2.8.1 Conveying system:
2.8.1.1 Conveying method:  
○bucket elevator  
○scraper type  
○screw conveyor  
○belt conveyor  
○pneumatic conveyor  
○other                          
2.8.1.2 conveying height      m; distance       m; output       tons/hour; angle       ; other         
2.8.2 Silo storing system:
	
	Material 1
	Material 2
	Material 3
	Material 4
	Material 5
	Material 6
	Material 7
	Material 8

	Silo height
	
	
	
	
	
	
	
	

	Feeding method
	○Screw  

○Vibrating 

○Manual

-feeding
	○Screw  

○Vibrating 

○Manual

-feeding
	○Screw  

○Vibrating 

○Manual

-feeding
	○Screw  

○Vibrating 

○Manual

-feeding
	○Screw  

○Vibrating 

○Manual

-feeding
	○Screw  

○Vibrating 

○Manual

-feeding
	○Screw  

○Vibrating 

○Manual

-feeding
	○Screw  

○Vibrating 

○Manual

-feeding

	Level indication
	Level

indicator

Weight

display
	Level 

indicator

Weight 

display
	Level 

indicator

Weight 

display
	Level 

indicator

Weight 

display
	Level 

indicator

Weight 

display
	Level 

indicator

Weight display
	Level 

indicator

Weight 

display
	Level 

indicator

Weight 

display

	Remark 
	
	
	
	
	
	
	
	


Note: 
a. suggest to adopt screw feeding for small size materials (e.g. cement), vibration feeding for big size materials (e.g. sand). Due to the few quantity used, usually adopts feeding by hand or loss-in-weight feeding for additives.  
b. Weigh the silos by load cell. It is convenient for operator to observe and achieve automatic feeding system. 

2.8.3 Batching system
   Main scale: 
a. capacity: ○ 0.5t  ○ 1t   ○ 2t   ○ 5t

b. No.:       units, usually one unit of scale will connects 6 kinds of feeding device at most.
c. volume:        m3
   scale for additives:           units, volume:        m3, capacity:        t, it is better to equip additives scale to achieve full automatic production. 

2.8.4 Mixing and blending system
a. mixing mode:  ○  intermittent    ○  continuous
b. type of mixer:  ○  plough mixer   ○  stirring shovel type     ○  draper type 

c. mixing ability: one time       tons
d. volume of mixer:          m3
e. mixing accuracy:
f. mixing time:            minutes
2.8.5 Final packing system
a. packing bag:  ○ open-mouth bag ○ valve bag  ○ big bag
b. bag dimension:     mm×     mm×    mm

c. packing weight:         kg/bag
d. packing accuracy:         %

e. feeding method for packing machine:  ○ screw feeding  ○ pneumatic feeding 

f. packing speed:         tons/hour
   2.8.6 Dust collecting system:  ○ central de-dusting    ○ point de-dusting
2.8.7 Central control:  
○ automatic control, with industry control system   
○automatic control, without industry control system   
○ control by hand 

2.9 other optional equipments
○ Automatic bag placing system: to achieve automatic bag placing, automatic packing, reduce operators, and achieve plant automation. 
○ Automatic palletizing system: robot controls to achieve automatic palletizing, automatic wrapping overlay film, reduce the operator working strength and achieve plant automation. 
○ Plastic sheet stretching system. 
We will design according to the above information you supplied
Анкета заказа оборудования
Уважаемый клиент, пожалуйста, ответьте на следующие вопросы:

1. Требуемая производительность:
□ 10 т\ч

□ 30 т\ч

□ 60 т\ч

□ Выше (или другие требования)

2. Ежедневные рабочие смены цеха:
□ Одна
□ Две

□ Три

3. Если требуется сушка песка, требуемая производительность:
□ 10 т\ч

□ 25 т\ч

□ 50 т\ч

□ Выше (или другие требования)

4. Топливо, используемое для просушки мокрого песка:
□ Угольная пыль

□ Дизельное топливо

□ Природный газ

□ Другое (рассчитать все виды отдельно)

5. Распределение размеров сырого песка (пропорции соответственно следующим размерам):
0-0.3мм _____%

0.3-0.6мм _____%

0.6-1.2мм _____%

1.2-2.5мм _____%

2.5-5мм _____%

>5мм_____%

6. Требуемая производительность для сита?
_____

7. На сколько сортов должен быть отсеян песок и их соответственный размер:
□ 2 сорта

□ 3 сорта

□ 4 сорта

□ 5 сорта

□ Более

8. Пожалуйста, укажите продукты, которые вы хотите производить:

□ Общие стройматериалы, штукатурка, строительные растворы
□ Специальные стройматериалы, штукатурка, строительные растворы

□ Раствор для связывания или покрытия пенополистирольных панелей

□ Изоляционный раствор с гранулами polyphenyl
□ Изоляционный раствор с застекленными полыми шариками

□ Клеевой раствор для плитки

□ Раствор для плитки

□ Водоустойчивый строительный раствор

□ Раствор для ремонта
□ Строительный раствор
□ Декорирующий раствор

□ Другой
9. Пожалуйста, выберите структуру производственной линии:

□ Тип – станция:
Этот тип структуры напоминает бетоносмесительную башню, где силосы для сырья расположены  вокруг башни приготовления смеси. Сырье подается в дозатор, установленную в секции дозировки. Миксер установлен на миксерной платформе, под которой находится бункер для упаковки, где готовый продукт запаковывается и доставляется.

□ Каскадный тип:
В этом типе все сырье хранится на земле и, что более важно, обработка песка и дозировка всех видов сырья проходит на земле. После дозировки они поднимаются для смешивания, затем транспортируются в силос для готовых сыпучих продуктов или сразу запаковываются. Тип характеризуется маленьким начальным капиталовложением и низкой производительностью, но его эффективность работы сравнительно низкая и накладные расходы высоки. Поэтому он подходит для производства обычных стройматериалов и штукатурных растворов.

□ Башенный тип:
В этом типе все сырье обрабатываются заранее и потом поднимаются к силосу сырья. Оттуда они поступают к дозатору под собственным весом, затем к миксеру и наконец, в силос для готовых сыпучих продуктов, или для упаковки, или во временное хранилище для готовых продуктов. Тип выделяется небольшими требованиями к площади размещения, компактным и разумным техпроцессом, высокой эффективностью. К недостаткам относятся высокие капиталовложения в ранний период и сравнительно высокая производственная линия.

10. Структура производственного цеха:
□ Бетон и арматура

□ Сталь

□ Собственный цех (пожалуйста, предоставьте соответствующие чертежи в этом случае)

11. Режим упаковки готового продукта:

□ Клапанные мешки

□ 1-тонные биг-беги

□ Насыпной

12. Производительность, требуемая для упаковочной машины:
_____

13. Вес упаковочного мешка для готового продукта:
□ 5кг
□ 10кг
□ 20кг
□ 25кг
□ 40кг
□ 50кг
□ Другое

14. Стальная структура смесительной башне вы изготавливаете сами? 

□ Да
□ Нет

15. Силосы вы изготавливаете сами?

□ Да
□ Нет
Questionary for equipment order.

Dear client, please answer the following questions:
1. Productivity requirement for the equipment:

□ 10 Ton/hour
□ 30 Ton/hour

□ 60 Ton/hour
□ higher productivity or other requirements

2. Daily work shifts of workshop:

□ one shift
□ two
□ three 

3. If sand needs drying, then its productivity is:
□ 10 Tonnes/hour
□ 25 Tonnes/hour

□ 50 Tonnes/hour
□ higher productivity or other requirements
4. Which fuel will be used to dry the wet sand:

□ Powdered coal
□ Light oil
□ Natural gas
□ Others 

5. Size distribution of raw sand (respective proportion of following sizes):
0-0.3mm_____%

0.3-0.6mm_____%

0.6-1.2mm_____%

1.2-2.5mm_____%

2.5-5mm_____%

>5mm_____%

6. Productivity requirement for the screen?

____

7. How much sorts should the sand be screened to and their respective size? 

□ 2 sorts
□ 3 sorts

□ 4 sorts
□ 5 sorts
□ More
□ Respective size:______
8. Please indicate the products you are intent to produce:

□ General masonry, plastering and ground mortar

□ Special masonry, plastering and ground mortar
□ Binding or rendering coat mortar of EPS board
□ Insulating mortar with polyphenyl granule

□ Insulating mortar with glazed hollow bead

□ Tile adhesive mortar

□ Tile grout

□ Waterproof mortar
□ Repair mortar

□ Self-leveling mortar

□ Decoration mortar 

□ More
9. Please choose the structure form of the production line:

□ Station type:

This type of structure bears resemblance to the concrete mixing tower with raw material silos being located besides the mixing tower and additive stored in the storage section. The additive is discharged to the bigger scale, which is installed in the dosage section. The mixer is installed in the mixing platform, under which there is a packaging hopper, from where the finished products are packaged by machine and delivered. 

□ Cascade type:

In this type of structure all of raw materials are stored on the ground and more important sand processing and dosage of all sorts of raw materials are carried on the ground. After dosage they are lifted to the mixer to mix and then transported to bulk finished product silos or directly packaged. It’s characterized by small investment scale in the early period and lower height of production, but its operating efficiency is relatively low and overhead cost is high. So it’s suitable for production of general masonry and plastering mortar.

□ Tower type:

In this type of structure all of raw materials are processed beforehand and then lifted to the raw material silos. From there the materials flow to the scales under their own weight, then to mixer and at last to bulk finished product silos or bag-packaged directly or stored temporarily in the finished product warehouse. It distinguishes itself with little land consumption, compact and reasonable technical process and high efficiency. But its drawbacks are that it requires large investment volume in the early period and its production line is relatively high. 

10. Production workshop structure:

□ Concrete and armature structure
□ Steel structure                

□ The workshop has been there (please provide relevant drawings, in this case)

11. Finished product packaging mode:

□ Valve bagged package
□ 1-tonnes bagged package

□ Bulk packaging head

12. Productivity requirement for the packing machine?
_____
13. Weight of packaged bag: of finished product:

□ 5kg
□ 10kg
□ 20kg

□ 25kg
□ 40kg
□ 50kg

□ Others

14. Steel structure of mixing tower is provided by yourselves:

□ Yes
□ No
15. Silos are provided by yourselves:

□ Yes

□ No
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